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Tutkintovastaava Timo Viyrynen OAMK_KONE
WITH PASSION

TULEVA
KONETEKNIIKAN
AMMATTILAINEN

Parhaimmat onnittelut loistavan opiskelupaikan wvalinnasta! Konetekniikan
ammattilaisia tarvitaan kaikkialla ja tarve vain kasvaa! Kidessdsi on
uunituore Oamk_Kone-lehti, joka auttaa sinua alkuun konetekniikan
opinnoissa. Olemme koonneet tihdn lehteen keskeiset asiat, joita sinun
tulisi tehda ja tietdd ennen opintojen aloittamista.

Varaa itsellesi hetki aikaa istahtaa vaikkapa aurinkotuoliin ja lukaise lehti
lapi. Lehdesta loytyy joitakin tehtidvidkin. Katsotaanpa, onnistutko
tekemdin ne ennen opintojen aloittamista. Tassd lehdessd esittelemme
sinulle myo6s konetekniikan  suuntautumisvaihtoehdot auto- ja
tyokonetekniikka, koneautomaatio ja tuotantotekniikka. Kaythan
vastaamassa ennakkokyselyyn QR-koodista, mika suuntautuma sinua
kiinnostaa talla hetkella eniten. Jos et vield tiedd suuntautumaasi, voit
vastata myos "En tiedad vield". Tama ennakkovalinta ei ole sitova, ja sita
voidaan vield muuttaa myéhemmin.

Kaytannossa kannattaa hankkia sellainen tietokone, jolla tulet toimeen koko
opiskeluajan. Jos koneesi on jo vanha, harkitse uuden ostamista. Jos olet
epavarma koneen hankinnasta, voit kysya tarkennuksia opintojen alussa ja
hankkia koneen vasta sitten. Hyviad kaytettyja koneita myyvat esimerkiksi
Taitonetti ja Oulun Tietotekniikka. Jos haluat sijoittaa koneeseesi tavallista
enemmain, katso suorituskykyvaatimuksia SolidWorks-ohjelmiston
valmistajan sivuilta.

Konetekniikan opintoihin tarvitset oman henkil6kohtaisen kannettavan
tietokoneen, joka tiyttia seuraavat suositukset:

- Kaytossda Windows-kayttojarjestelma, mielellian Windows 10 (64-
bittinen).

- Koneen pitidd pystyd minimissadn pyorittimain Office 2016 -ohjelmia.

- Office-ohjelman saat kayttd6n ilmaiseksi koululta, joten sitd ei kannata itse
hankkia ennakkoon.
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Koulutuspéillikki Jukka Sdikkinen

Hyva aloittava konetekniikan opiskelija

Ensinndkin  haluan onnitella  sinna  hyvisti alan ja opiskelupaikan valinnasta! Konetekniikan osaajia  tarvi-
taan aina, kun tehdadin jotain todellista, kdsin kosketeltavaa, oli se sitten wuuden tuotteen suunnittelua, mibin tahansa
alaan liittyvin tuotteen valmistusta tai valmistettujen tuotteiden kuljetusta tai kunnossapitoa. Kaikissa ndissd tar-
vitaan fkonetekniikan ammattilaisia. Kautta aikain fkoneita on suunniteltu anttamaan ja helpottamaan  tyonte-
koa. Vit olla varma, ettei koneosaajien tarve tule myoskdan hdvidmddin jatkossa — pikemminkin pdinvastoin.

TyGelimad on parhaillaan suuren muutoksen edessi, joka seuraavien vuosien ja vuosikymmenten aika-
na muuttaa kisityksidmme tyon sisillostd ja tekemisestd. 1800-luvulta alkanut koneellistuminen jatkuu
my6s tulevaisuudessa ja yhé laajenevalla rintamalla. Robotiikan, automaation ja ymparistoystavillisen tek-
niikan kehittiminen ja kidyttoonotto tulevat tarjoamaan haastavia ja mielenkiintoisia tehtdvid myos jat-
kossa juuri sinulle, tuleva konetekniikan osaaja. Konetekniikan opiskelijat ovat yksi parhaiten tyollistyvd
teknitkan alan opiskelijaryhméd niin kesdtoitd kuin valmistumisen jilkeistd tySllistymistikin mitattaessa.

Roamk ko,
With pessio

Me haluamme, etti sind tulet menestymdidn tyoelimassa valmistuessasi Oulun ammattikorkeakonlusta konetekniikan insindoriksi. Tulenme tekemdan par-
haamme, jotta saisit parhaan mahdollisen libdon tulevalle tyourallesi. Tavoitteemme totentun varmasti, kunhan sindikin olet tissi koko sydéimellisi tekemdssa
parastasi.

Osastomme muodostuu kaikkiaan yli 40 opetusalan ammattilaisen joukosta. Opettajamme ovat asiansa osaavia ja
motivoituneita opettamisen ammattilaisia. Koneteknitkan ammattiaineiden opettajilla on pitkd, kes-
kimairin noin 15 vuoden tyckokemus teollisuudesta. Ammattiaineiden lehtorimme ja yliopettajamme ovat
toimineet vastuullisissa tehtdvissd teollisuudessa ja Suomen johtavissa yrityksissi johtaen kymmenien
insin6Orien osastoja ja satojen tyontekijoiden organisaatioita niin tuotekehityksen, tuotannon kuin kun-
nossapidonkin osa-alueilla. Opettajakuntamme on tyoShistoriansa aina palkannut satoja  insinéoreja
teollisuuteen. Meilldi on vahva kisitys siitd, mitd insin66rin tyé on ja mitd tarvitaan siind menestymiseen.

Oulun ammattikorkeakoulun konetekniikka on nykypiivinid aikaansa seuraava ja kehittyva yhteis6 seka
haluttu yritysten yhteistybkumppani. Olemme viimeisen parin vuoden aikana kerdnneet yli 10 miljoonan
euron rahoituksen laboratorioidemme, konekantamme, oppimisympiristéjimme ja henkilokunnan osaami-
sen kehittimiseen. Meilli on my06s selked visio, miten tulemme jatkamaan toimintamme kehittimista.

Niin kuin kaikilla eldimidn aloilla, my6s opiskelussa pitee totuus: “Miti enemmin jollekin asialle
antaa, siti enemmadn siltd my6s saa.” Kehotan sinua panostamaan nyt opiskeluun. Koneinsin6éri takoo, kun
rauta on kuuma, ja sinun opiskelurautasi parhaillaan hehkuu takomistasi odottaen. Oppiminen edellyt-
tid oppimistekoja, silld ilman niiti oppimista ei tapahdu. Niiti oppimistekoja me tulemme tilld yhteiselld tai-
paleellamme sinulta vaatimaan. En lupaa sinulle helppoa ja vaivatonta matkaa, mutta lupaan sinulle oival-
luksen ja onnistumisen iloja, haastavia ja mielenkiintoisia tehtivid sekd erinomaisia tyollistymisnikoaloja.
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Oulun ammattikorkeakoulun konetekniikan osasto tekee erittdin laheista yhteistyota
teollisuuden kanssa, ja olemme haluttu teollisuusyritysten partneri. Tamin yhteistyon
ansiosta voimme tarjota sinulle jo opiskeluaikana todellisia, insinooritason kehi-
tystehtavia teollisuudesta opettajiemme ohjauksessa. Lisaksi tama yhteistyo avaa
oivallisia vaylia tyollistymiseesi edetessasi opiskelussasi valmistumisvaiheeseen.

Jorma Ollilan aloittaessa Nokian toimitusjohtajana hin kirjoitti tybhuoneensa tussitaululle suurin kirjaimin tekstin:
TASSA YRITYKSESSA SAA TEHDA VIRHEITA.

Tama kirjoituksen pystyi nikemain jokainen huoneessa kivija. Miksikohdn Jorma halusi antaa tillaisen viestin

tuolloin koko Nokian henkilstolle?

Jos pelkia tekevinsi virheen, se lamauttaa ja johtaa tilanteeseen, ettei virhettd valttddkseen uskalla tehdd mitddn. Virhe
ei ole sama kuin epdonnistuminen — virhe on askel kohti onnistumistal Ald pelkai virheita tilld alkavalla yhteiselld
matkallamme vaan tartu rohkeasti toimeen ja yritd pelottomasti. Olen useaan kertaan laboratorioharjoituksia aloit-
taecssamme toivonut opiskelijoilta, ettd toivottavasti teette hyvia virheitd — silld niistd me kaikki opimme parhaiten.

Jorma Ollila kirjoitti lauseensa perddn vield sulkuihin sanan (kerran):

TASSA YRITYKSESSA SAA TEHDA VIRHEITA (kerran).
Perusajatus on, ettei virheitd saa pelitdi - mutta on mielenvikaista odottaa, ettd lopputulos muut-
tuisi, jos toistaisimme saman muuttamatta omaan toimintaamme. Virheistd pitdd ottaa opik-
si: tulee pohtia, miten toimintaa pitid muuttaa, jotta pidsisi haluttuun lopputulokseen.Toivon,
ettd tdlld alkavalla matkallamme teet riittivin madran hyvid virheitd kasvaaksesi osaavaksi ja

itsevarmaksi koneinsin6oriksi. Yksikddn opiskelijaryhmi ei ole vield pettinyt odotuksiamme tdssd asiassa :)

Toivon, ettdi echdit myOs nauttia tdstd alkavasta yhteisestdi matkastamme tutustumalla opiskelijato-
verethisi ~ ja  osallistumalla  asiaankuuluviin ~ opiskelijarientoihin. ~ Panosta  luokkasi  ryhmaytymi-
seen — vertais- ja opiskelijakaverin tuki on korvaamatonta niind vaikeina hetkind, joita tulet myos
kohtaamaan. My6s iloisten hetkien jakaminen on parasta, kun sen voi tehdd kaverien kanssa yhdessa.

Suomi ja konetekniikka alana on yllittivin pieni piiri, ja ehkdpa sindkin tyOelimissid toimies-
sasi  palkkaat tilli matkallamme kohtaamiasi opiskelijakavereita. Kehotankin sinua raken-
tamaan  henkil6kohtaista  luottamuspankkiasi  toimiessasi  yhteisossaimme ja sen ulkopuolel-
la. Pyri kaikessa toimissasi rakentamaan luottamusta itsedsi ja yhteisoamme kohtaan. Tima
luottamuspankki tulee olemaan korvaamaton ja yksi tirkeimmista pddomistasi koulutuksesi paittyessa.

Oppilaitoksemme tarjoaa sinulle, hyvi aloittava opiskelija, timin yhteisen matkamme aikana myo6s loista-
vat mahdollisuudet avartaa maailmankuvaasi turvallisessa ulkomaisten yliopistojen partneriverkostossamme.
Yhteistybkumppaneitamme 16ytyy jokaisesta maanosasta. Halutessasi voit valmistumisen yhteydessd saa-
da my6s saksalaisen tai hollantilaisen insin6orin paperit. Vaihto-opiskelussa vietetty aika antaa ldhtemat-
tomid elimyksid ja kokemuksia sekd uusia ystavia — kaikkea sitd, mikd tekee elimistd elimisen arvoisen.

Toivotan sinulle ikimuistoista ja antoisaa, kohta alkavaa yhteistd matkaa kanssamme.

TERVETULOA! Jukka

Konetekniikkaa Oulussa 1894 - 2019

#oamk kone with passion

Ensimmdisend  teknitkan — alan  opetuksena  konetekniikan — julkinen  opetus  aloitettiin - Ounlussa — vnonna — 1894.  Tuolloin ~ Oulun
Teknillinen  koulu ~ aloitti  toimintansa  konluttaen  konetekniikan osagjia  munn  mnassa  Astrimin - Oulun  nabkatehtaalle, jossa  tarvit-
tiin  ammattilaisia  tehtaan  voimalibteend  tnolloin  toimineiden  hiyrykoneiden  kayttion ja - kunnossapitoon. LTimdn Vendjan  keisarillisel-
la  kdskykirjeelld  kdynnistetyn  tekniikan  Ronlutnksen  perustalle on  rakennettn  meidin  oppilaitoksemme — Qulun  ammattikorkeakonl.



Lehtori, tiimipdiillikkd Janne Llomidki

Konetekniikan suuntaumavaihtoehto
auto- ja tyokonetekniikka

Arvoisa  opiskelija, auto- ja tyikonetekniikan tiimipddllikkind ja lebtorina toivotan sinut tervetulleek-
s opiskelemaan  konetekniikkaa. Olet valinnut alan, joka pitid Suomen pyirdt pydrimdssa. Auto- ja
tyokonetekniikan suuntautumisvaibtoehdossa  perebdyt —auntoalan  jilkimarkkinointiin, auto- ja  tyikone-
elektroniikkaan, polttomoottori- ja hybridivoimansiirtotekniikkaan sekd nykyaikaisiin objauns- ja sddtijdirjes-
telmiin. Oppimisympdristiosi kuunlun yksi Suomen monipuolisimmista aunto- ja tyikonetekniikan laboratorioista

Sinulla on mahdollisuus  suorittaa  ajoneuvokatsastajan  alalletulokoulutus  osana  insind6ritutkintoast.  Tama  koulutus
antaa Sinulle mahdollisuuden toimia ajoneuvokatsastajana jo opintojesi aikana ja valittomisti insinG6titutkinnon suotitettuasi.

Pddset suorittamaan opintoihisi liittyvid kokeellisia mittauksia yhdessd Suomen monipuoli-
simmista auto- ja ty6konetekniikan laboratorioista. Tdma yritystenkin kehitysymparistona
toimiva laboratorio on alansa huippua, eikd vastaavaa 1oydy koko Pohjois-Skandinaviasta.

Sijoitut jo opintojesi aikana alan terdvimmassd kirjessd toimivien jilkimarkkinointi- ja ty6konealan
valmistavan teollisuuden yrityksiin ja niiden kehitysprojekteihin. Oikealla asenteella ja ahkeralla tyoskente-
lylld osoitat olevasi opintojesi pddtteeksi tehtivin opinndytetyon kautta oikea henkilo yrityksen rekrytoitavaksi.

=

% 1

T
Y

Oamkin anto- ja tyokonetekniikan opiskelijoiden totenttama tayssabkdinen tyokone Oulun kaupungin tekniselle likelaitokselle (Tekl.d) kevyen liiken-
teen wvdylien talvikunnossapitoon. Projeftissa toteutettiin kabdeksan opinndytetyotd, useita projektiopintojaksoja ja perusopintoihin liittyvia harjoi-
tustoitd. Projektissa olivat mukana TekLin lisiksi nuun muassa Randax Oy, ABB, European Batteries, Ficon, TMP Oy ja Juban Auto Oy..




Opiskelgjat rakensivat ybteistyond NRC-prototyyppiajonenvon.

NRC-prototyyppiajoneuvo ~ (National ~ Rally ~ Car)  toteutettiin ~ Ultra-hankkeessa. =~ Hankkeessa
suunniteltiin ja toteutettiin nelipyoriinen, nelivetoinen maalla kulkeva ajoneuvo tutkimus- ja testauskayttoon.
Ajoneuvossa on hybridivoimansiirtojrjestelmi, ja sen runko koostuu erikoislujista, ohuista terdslevykennora-
kenteista. Ajoneuvo on varustettu anturoinnilla, jolla voidaan mitata sithen kohdistuvia voimia ja seurata kul-
jettajan toiminta- ja ajotapaa. Kerittiva seurantatieto siirtyy langattomana ja reaaliaikaisesti pilvitietokantaan,
jota analysoidaan ja hyodynnetiin kehittimistydssi. Kokeellinen tutkimus luo uutta tietoa jirjestelmituottei-
den suunnittelusta, testauksesta ja valmistusmenetelmistd. Projektissa toteutettiin kymmenid opinniytetoit,
useita projektiopintojaksoja ja perusopintoihin liittyvid harjoitustoiti. Projektiin osallistui yli sata opiskelijaa.

Artikkelin on kirjoittanut auto- ja tyikonetekniikan tiimi-
pddllikki ja lebtor: Janne llomdiki. Janne on aloittanut tyo-
uransa ajonenvo- ja lentokoneasentajan  tebtavissa, joiden
Jdlkeen hdn on suorittanut insiniorin AMK- ja Y AMK-
tutkinnot Oulun ammattikorkeakonlussa. Janne on toiminut
Oamkin  hankkeissa  projekti-insindorind ja  projektipdl-
likkind  sekd  vastannut  yritysten  tuotekehitysprojektien
toteuttamisesta  laboratorio-  ja  kenttaolosubteissa.  Janne
on ollut  fkehittamdssd  Qambkin  aunto-  ja  tyokonetek-
nitkan  laboratorioita  jo  parinkymmenen  vuoden  ajan.




Lehtori, tiimipdiillikki Helena Tolonen

Konetekniikan suuntaumavaihtoehto
koneautomaatio

Arvoisa  opiskelija,  koneantomaation  tiimipddillikking ja  lebtorina  foivotan  sinut  tervetulleeksi  opiskele-
maan  konetekniikkaa.  Koneantomaation — suuntautumisvaibtoehdossamme  kounlutetaan — koneinsindorejd — jobta-
maan ja toimimaan tuotekehitystehtivissa sekd suunnittelemaan kone-, laite- ja automaatiokokonaisunksia. Opetustyin
lisaksi huolehdimme koneautomaatiotiimissamme  siitd, ettd koneautomaation koulutus vastaa tybelamdin tarpeisiin.

Aina tarvitaan koneautomaatioon suuntautunutta koneinsin6orid, kun halutaan tehdi jotain konkreettista.
Pienet ja keskisuuret yritykset tarvitsevat koneautomaation taitajia erilaisiin suunnittelu- ja kehitys-
tehtiviin sekd tuotantolinjojen automatisointiin. Kun halutaan kehittdd tdysin uusia laitteita, tarvi-
taan osaamista sekd koneensuunnittelun ettd -ohjauksen alalta. Koneautomaation suuntautumisvaihto-
chto antaa hyvit evidit ndiden molempien taitoa vaativien osa-alueiden hallitsemiseen. Uusia laitteita
kehitettdessa suunnitellaan kaikki tarvittavat toiminnot ja rakenteet, valitaan sopivat valmistusmateriaalit,
-menetelmit, valmistajat ja toimittajat osille ja kokoonpanoille, otetaan kiyttéon tarvittavat tuotantolin-
jat ja toimitetaan valmiit laitteet asiakkaan kaytto6n. Koneautomaatioinsindorid tarvitaan myos uusien
tuotteiden valmistukseen tarvittavien tuotantotyokalujen ja -linjojen sekd tehtaiden suunnitteluun.
Koneautomaatioon suuntautunutta koneinsinéorid voidaan siis syystd kutsua konetekniikan monitaituriksi.
My6s  suuryritykset tyollistivat koneautomaatioon suuntautuneita koneinsindorejd. Isossa  yrityk-
sessd yksittdisen koneautomaatioinsin6orin tyotehtiviat ovat rajatumpia kuin pienissd ja keskisuuris-
sa yrityksissd, mutta maailmanlaajuisissa yrityksissi on hyvin monipuolisia uramahdollisuuksia.
Esimerkiksi erilaisiin projektitehtaviin tarvitaan osaavia tekijoitd jatkuvasti. Koneautomaatioon suuntau-
tunut koneinsin6ori toimii usein myos esimiestehtavissd projekti-, suunnittelu- tai tuotantopaallikkona.
Kaiken kaikkiaan mahdollisten tyGtehtivien moninaisuus on hyvin laaja. Monelle voi tulla yllityksend myds
se, kuinka merkittivissa roolissa eri alojen insin6orit ovat yritysten myynti- ja hankintaorganisaatioissa.



Koneautomaation osaamisalueet ovat tuotekehitysprosessi ja -projekti, koneiden ja laitteiden mekaniikan
suunnittelu ja koneenohjaukset ja robotiikka. Koneautomaation opettajatiimillimme on vahva kokemus
teollisuudesta. Osaamisemme on nykyaikaista, ja teemme yhteistyotd paikallisten yritysten kanssa, mika
takaa opintojaksojen vastaavan tyOelimin osaamistarpeita. Kaikkia konetekniikan insin6oreja yhdistaa
matematiikan ja fysiikan osaaminen, kielitaito sekd teknisen piirustuksen ja talousasioiden perusosaaminen.

Kuusamo Hirstalot Oy:n kdyttoon suunniteltn hirsipakettien kuljetusvannn. Vasemmalla aiemmin kaytissa ollut vaunn. Oikealla koneautomaatioon
suuntautuneen Toni Mankisen sunnnittelema unsi sahkokdyttvinen hirsipakettien kuljetusvannn. Opinndytetyinsd valmistuttua Toni Mankinen on jatka-
nut tyoskentelyd sunnnittelijana Kunsamo Hirsitaloilla.

Artikkelin - on  kirjoittanut  koneautomaatiotiimin  tiini-
pddllikkd ja lebtori Helena Tolonen. Helena on  toiminut
erilaisissa  koneinsinddrin  tyotebtavissd konepajoilla ja mat-
kapubelinlizketoiminnassa mekaniikkasunnnittelijana, projef-
tipddllikkind, teknisend asiantuntijana ja laatupddllikkind.
Helena on koneensuunnittelun diplomi-insinoori ja opettanut
opiskeluaikanaanyliopistossajanykyisinammattikorkeakoulussa.




Yliopettaja, tiimipdallikks Taunno Jokinen

Konetekniikan suuntaumavaihtoehto
tuotantotekniikka

Arvoisa  opiskelija,  toivotan  sinut  tervetulleeksi  opiskelemaan  konetekniikkaa.  Olet  tehnyt  hyvin
valinnan.  Konetekniikka —on  ala,  jolla  tyovoiman  tarve  lisddntyy — awtomaation  ja  robotiikan
kehittymisen — myotd.  Meiddn — kolmesta  suuntautumisvaibtoehdostamme  tuotantotekniikka  kouluttaa
koneinsindorejd — suunnittelemaan, — kebittamddn  ja  ylldpitdmddn  tuotannollista  toimintaa  erityises-
ti valmistavassa  teollisundessa, mutta myos laajemmin. ltse olen tuotantotekniikan yliopettaja. Opetustyin
lisaksi olen vastuussa siitd, ettd twotantotekniikan koulutus on junri sellaista, mitd teollisundessa tarvitaan.

Monet tuotantotekniikkaan suuntautuneet koneinsinéorit tulevat tyollistymiddn pienen ja keskisuuren
teollisuuden tuotantotehtdviin. Tyo voi tarkoittaa tuotantojirjestelmidn kehittimistd eli tehtaan
koneiden, laitteiden ja ihmisten muodostaman kokonaisuuden kilpailukyvystd huolehtimista. Tuotantotek-
niitkkaan suuntautunutta koneinsin6orid tarvitaan myos, kun uusia tuotteita aloitetaan valmistamaan. Téll6in
suunnitellaan uuden tuotteen valmistusmenetelmait, hankitaan valmistamisessa tarvitta-
vat laitteet ja kootaan tuotantolinja valmistusta varten. Joskus suunnitellaan jopa kokonai-
nen wuusi tehdas, mihin tuotantotekniikan  suuntautumisvaihtoehto antaa hyvit valmiudet.

My®6s suuret tuotantolaitokset tarvitsevat tuotantotekniikan osaajia. Esimerkiksi tehdaspalvelun ja kunnossapi-
don tehtivissa tydvoimaa tarvitaan jatkuvasti. Isossa talossa yhden ihmisen tehtavit ovat PKT-teollisuutta raja-
tumpia, mutta maailmanlaajuisissa yrityksissa on hyvin monipuolisia uramahdollisuuksia. Tuotantotekniikkaan
suuntautunut koneinsinéori toimii usein myos esimiestehtavissa tyonjohtajana tai tuotantopaallikkona. Kaiken
kaikkiaan mahdollisten tyotehtivien moninaisuus on hyvin laaja. Monelle voi tulla yllityksend myos se,
kuinka merkittaviassad roolissa eri alojen insinéoOrit ovat yritysten myynti- ja hankintaorganisaatioissa.

Tuotantoteknitkan  opettajien voimin olemme kehittineet koulutusohjelmaa siten, ettd wval-
mistuvilla opiskelijoilla on ammatissa tarvittava osaaminen. Kaikkia konetekniikan insinéorejd
yhdistavit tietty matematiikan ja fysitkan osaaminen sekd koneenpiirtimisen perusosaaminen. Erityi-
sesti tuotantotekniikan alueella myos talousasioiden osaamisen merkitys korostuu. Tuotantotekniikan
koulutuksen keskiossd on kolme erityisti osaamisaluetta: valmistustekniikat, tuotantojirjestelmien kehit-
timinen ja kunnossapito. Esimiehilli on my6s merkittdvid vastuita tuotantolaitoksissa. Tdstd syystd kou-

lutusohjelmassamme tutustutaan my6s esimiestaitoihin ja tyolainsddadinnon asettamiin vaatimuksiin.
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Normet Oy:n tuotantolinja Iisalmessa on toteutettu tuotantotekniikan oppien mukaisests. Linjan on suunnitellut opinndytetyonddn nykyinen konetekniikan
insindori (amk) Anssi Pellikka, joka on opinndytetyinsd valmistuttua jatkanut tyouraansa kebitysinsindorind Normetilla.

Lopuksi pieni lohdullinen sana suuntautumisvaihtoehtojen valinnasta, jota varten timan lehden on
tarkoitus antaa tietoa. Koneinsin66ri on aina koneinsindori. Jos suuntautumisvaihtoehdon valin-
ta osoittautuu opiskelujen aikana huonoksi, oman suuntautumisensa voi ongelmitta vaihtaa ensimmai-
sen opiskeluvuoden jilkeen. Ensimmaiisen vuoden ajan kaikki opiskelevat nimittdin samoja asioita. Omaa
ammatillista profiiliaan voi my6s muuttaa vield valmistumisvaiheessakin. Monelle opinnaytetyé on ollut
mahdollisuus syventya tdysin uudenlaisiin asioihin. Jatkuva uudistuminen on olennainen osa ammattitai-
don ylldpitimistd tyouran aikana. Sinun on siis mahdollista suuntautua uudelleen vield tyouran aikanakin.

Artikkelin on kirjoittannt tuotantotekniikan yliopettaja Tanno
Jokinen.  Taunolla  on  tydkokemusta  talonrakentami-
sesta,  konepajatyistd  ja  matkapubelinliiketoiminnasta.
¥ gamk Kone e Tauno on wvditellyt tekniikan tohtoriksi tuotantotalondesta

e

R Ja opettanut sekd yliopistossa ettd ammattikorkeakoulussa..
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stu tuutoropetta

Ville Salmi

Juha Junttila

Tuutoropettajat toimivat opiskelijoiden ohjaajina. He pyrkivit parhaansa mukaan tukemaan opiskelijoiden opin-

toja, eikd ketddn jatetd yksin.

KT020SP9:n tuutoropettajat

Ensimmiisen vuoden opiskelijoita tuutoroi matematiikan lehtori Ville Salmi, jonka jalkeen toisena opiskelu-

vuotena tuutorointia jatkaa Juha Junttila.

Ville Salmi

Kotoisin: Pello

Koulutus: FM matematiikka

Opetettavat aineet: matematiikka, statiikka, Excel

Harrastaukset: liikunta, uhkapelit, matkustus
“Sole poka mikhiin

Juha Junttila

Kotoisin: Suomussalmi

Koulutus: konetekniikan diplomi-insin6éri,
mekatroniikka

Opetettavat aineet: koneenohjauksia mikrokontrollere-
ista robotteihin (koneautomaation opintojaksoja)

Harrastukset: liilkuntaa useissa eri formaateissa vuo-
denajan ja mielentilan mukaan, moottoripy6ra (ratailu)

Muuta: Ennen opetustehtiviin vaithtamista tyGskente-
lin reilu 10 vuoden ajan PK-yrityksen leivissd kartut-
taen monipuolista kenttikokemusta koneautomaation
saralla. Siind tuli koettua useita ty6tehtivid kuten asen-
nusvalvonta, kiyttoonotot, asiakkaan koulutus, ohjaus-
jarjestelmin suunnittelu ja robotin ohjelmointi. Reis-
suakin enndtti olla noin 20 maassa ja 40 eri tehtaalla.
Nilkdmaan murre yhdistettyna rénsyilevadn tajunnan-
virtaan vol tuottaa ajoittaisia ymmartdmisvaikeuksia
my0s vastaanottajalle. Kéyn aktiivisesti keikoilla musiik-
kimaun ollessa laaja aina rassistd trippiin ja tsddssistd
blakkiin. Nauti opiskeluajastasi, mutta kidytd se my0s
hyodyksi: olet kartuttamassa taitoja etkd pelkkid opinto-
pisteitd. Van se hyvejai.



KT020SP3:n tuutoropettajat

12

Ensimmiisen vuoden aikana tuutoropettajana toimii Annukka Tyni, jonka jilkeen Janne Ilomiki jatkaa..

Annukka Tyni

Koulutus: konetekniikan insin66ri, AMK,
koneensuunnittelu; AMo; YAMK-tutkinto meneilldin
Opetettavat aineet: koneensuunnittelun ammattiai-
neet, kuten tekninen piirustus ja CAD-ohjelmistot seka
muovituotetekniikka,
netelmien kurssi sekd pneumatiikka ja hydrauliikka.

ainetta lisaavien tuotantome-

Tyokokemus: Teollisuudessa tyokokemusta noin 17
vuotta erilaisissa tuotekehitys- ja suunnittelutehtivissa.
Erikoisosaamisalana on ruiskuvalettavien muovituottei-
den suunnittelu sekd painevalettavien metallikappalei-
den suunnittelu. Oamkissa olen ollut opena noin vuoden.

erilaiset
liikkkuminen,
kohteena  koirat,

Harrastukset: ryhmiliikuntatun-

dekkarit ja
kissat  ja

nit, luonnossa mielen-

kiinnon hevoset

Muuta: Tavoitteenani on opettaa ammattiainei-

ta  kiytinnonliheisesti  teoriatiedolla  perustellen.
Mottona on, ettd tekemalli oppii ja hyvilld asen-

teella padsee niin pitkille, kuin itse  haluatl

Janne llomaki
Koulutus: konetekniikan insin66ri, AMK, auto- ja
kuljetustekniikka; YAMK, Industrial Management

Opetettavat aineet: auto- ja tyOkonetekniikan ammat-
tiaineet, kuten voimansiirtojarjestelmit, koritekniikka
sekd auto- ja tyokonealan projektit

Tyokokemus: Tyokokemusta on karttunut auto-
alalla jalkimarkkinoinnissa varaosamyyjind ja ajoneu-
vo-asentajana seka ilmailualalla lentokonemekaanikko-
na. Oamkin palveluksessa olen toiminut aikaisemmin
laboratorioinsindorin, projektipaillikon, lehtorin seka

auto- ja tyokonetekniikan tiimipaallikon tehtivissa.

erilai-
kuntosali

Harrastukset:
set harraste-ajoneuvort,

moottotiurheilu ja
ulkoilu ja

Muuta: Auto- ja tyokonetekniikassa pyrin integroimaan
opetusta mahdollisimman paljon kdytinnon harjoituk-
siin, joissa hy6dynnetdin yhtd Suomen monipuolisinta
auto- ja tyokonetekniikan laboratoriota sekd alamme
laajaa yhteisty6verkostoa.



KT020SP1:n tuutoropettajat
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Ensimmiisen vuoden ajan ryhmia tuutoroi konetekniikan tutkintovastaava Timo Viyrynen, jonka jalkeen jatkaa

Juha Minnisto.

Timo Vayrynen, Oulu

Koulutus: konetekniikan diplomi-insin6éri,
koneen suunnittelu

Opetettavat  aineet: koneensuunnittelun ammatti-
aineet, kuten tekninen piirustus, eri CAD-jirjest-
elmit ja tuotekehitys. Nykyisin ty6tehtaviini kuu-
luvat my6s tutkintovastaavan tehtivat, eli vastaan
siitd opintosisallosta, jota sinullekin tullaan tarjoamaan.

Harrastukset: perhe, hiihto, maastopyoriily, juoksu

Muuta: Tyollistyin jo opintojeni loppuvaiheessa suhtei-
den avulla paikalliseen yritykseen ja siind yrityksessa
sitten  tyoskentelinkin yli kymmenen vuotta ennen
kuin tulin Oamkille. Hyvin suurella todenndkéisyydelld
sindkin ty6llistyt suhteiden avulla. Niiden vaaliminen
ja luominen kannattaa aloittaa viimeistiin nyt. Asket-
tain erds valmistumisvaiheessa oleva opiskelija ker-
toi, kuinka hidn oli koulun aikana luomiensa suhtei-
den avulla ty6llistynyt ihan unelmaduuniin. Kuulem-
ma aamuisin ei edes tunnu, etti lihtisi toihin. Palkka-
kin oli niin hyvi, ettet hin ollut koskaan kuvitellut, etta
koulussa opittuja asioita tekemailld voisi tienata niin
paljon jo ennen valmistumista. Meiddn tavoitteemme
on sinunkin kohdallasi, ettd tySllistyt insindéorin toi-
hin opintojesi paityttyd 3 - 4 vuoden kuluttua. Se on
paljon enemmin kuin se, etta sind valmistut insin66riksi!

Juha Minnisto, Oulu

Koulutus: konetekniikan diplomi-insin6éri,

tuotantotekniikka

Opetettavat  aineet: ~ Opetan  kaikkia ~ vuosi-
kursseja  lihtien  valmistusteknitkan ~ perusteis-
ta aina 4.  vuosikurssin  vapaavalintaiseen

kaivosteollisuuteen asti. Pdapainoiltaan suurimpia ope-
tuskokonaisuuksia minulla ovat tehdaspalvelu (pddosas-
sa kunnossapito) seka laatu-, turvallisuus- ja ymparisto-
jarjestelmat. Opettamani aineet ovatkin tuttuja jo
edellistd tyGhistorioista, ja siksi pyrin tdydentimdin
teoriaa mahdollisimman kaytinnonlaheisesti.
Muuta: Onnekseni olen saanut olla ison osan tyéuraani
keskisuurissa yrityksissd, jolloin padasiallinen tyo-
tehtivi on tuonut usein muitakin vastuita. Jokai-
sessa tyOpaikassa nykyista lukuun ottamatta olen
ollut oman toimen ohella my6s tyosuojelupaillikko ja
kunnossapitopaillikké. Juuri tuotantotekniitkan opin-
tojeni ansiosta minulla on ollut mahdollisuus hake-
utua eri aloille niin kemianteollisuuden ja konepajo-
jen kautta kaivosteollisuuteen kuin eri tehtaviinkin.
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Insindoriopiskelija (amk) Ari Rantakoskz, insindoriopiskelija (amk) Ossi Isotalus, koulutussibteeri Mira Kekkonen

Hei, aloittava konetekniikan insinooriopiskelija!

Onnittelut  opiskelupaikasta  ja  hyvdstd  valinnasta  valitessasi  konetekniikan  opinnot.  Konetekniikassa —voit  vali-
ta  kolmesta eri  suuntautumisvaibtoehdosta, ja  kerrommekin sinulle nyt auto- ja  tyokonetekniikan  suuntantumis-
vaihtoehdosta. Nikdli olet kiinnostunut autoista, tyokoneista ja kaikesta pdrisevdstda, valintasi on anto- ja tyikonetek-
nitkka. Auto-  ja  tyokonetekniikan opinnot  muodostuvat  perusaineista  Sekd  suuntautumis- - ja - valinnaisopinnois-
ta.  Perusaineet ovat samat fkuin  muillakin - Ronetekniikan  opiskelijoilla.  Suuntantumisopinnot  sisdltivit  auto-
teknitkan  ja - Rorjaamotoiminnan  perusteet  sekd  Cabas-laskennan  ja  sabkoturvallisnnskonlutuksen — (SFS6002).

Autotekniikan opinnot

Autotekniikan  perusteissa  péddset tutkimaan auton parametreji, laskemaan auton kithtyvyyttd ja
vetovoimaa sekd ajovastuksia. Lisdksi pddset tutustumaan ajoneuvon sidhkojirjestelman suunnittelu-
un ja antureiden toimintaan. Korjaamotoiminnan perusteissa péddset syventymiin asiothin, jotka tulee
ottaa huomioon korjaamoa perustettaessa talous- ja ympiristoasiat mukaan lukien. Cabas-laskenta on osa kolar-
ikorjausopintoja, ja kyseessi on siis ohjelma, jota kolarikorjaamot ja vakuutusyhtiét hyodyntivit yhteistyossdan.
SFS6002-sahkoturvallisuuskoulutus on puolestaan edellytys nykypdivin hybridi- ja sihkéautojen korjaamiselle.

Valinnaisissa opinnoissa sinulla on mahdollisuus suorittaa ajoneuvokatsastuksen edellyttimid opinto-
ja ja muita mielenkiintoisia opintoja. Autolaboratoriossa paiset tutustumaan nykyaikaisen ajoneuvoteknii-
kan mukaisiin laitteisiin, kuten korinmittaus- ja nelipyorasuuntauslaitteisiin, pilari- ja ajosiltanostureihin sekd
jarrudynamometriin. Autolaboratorion laitteet ovat varattavissa opiskelijoiden kaytt6on henkilokunnan luvalla. Au-
tolaboratorion Ultra-hankkeessa onkehitettyuudenlainen NRC-auto yhdessa opiskelijoidenjahenkil6kunnankanssa.

Konetelmiikka
Auto- ja tyékonetekniikka

Aunto- ja tyokonetekniikan opinnot tarjoavat mahdollisunden kdydi Ounlnzonessa ajamassa sekd tilla NRC-autolla etta kounlun ST-Audi
AT:lld ja tehdd niihin eri mittanksia ajon yhteydessa.
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Kun olet suorittanut ensimmaisen vuoden opintojaksot ja sunntandut anto- ja tyikonetekniikkaan, saat tamdn haalarimerkin.

Valmiudet tyoelamaan

Auto- ja tyokonetekniikan opinnot antavat sinulle valmiudet tydskennelld esimerkiksi korjaamoesimiechend, ajoneu-
vokatsastajana, ajoneuvojen vahinkotarkastajana, kaivosten ja tehtaiden kunnossapidon esimieheni, auto- ja tyoko-
nevalmistajien (kaivos- ja metsikone, traktori sekd kuorma- ja henkildauto) suunnittelu- ja kehitys-/ testaustehtavissa
seki rengasvalmistajien testausinsindorind pohjoisen testauslaboratorioissa. Eli tytehtivien kirjo on hyvin laajal

Tassapintaraapaisuauto-jatyokonetekniikan opinnoista,joihin padsetsyventymain tarkemmin seuraavienneljin vuo-
den aikana. Parin vuoden opintokokemuksen perusteella voimme todeta auto- ja tydkonetekniikan opintojen olleen
mielenkiintoisia. Opiskelijat tulevat eri lahtékohdista niin opinto- kuin tydkokemukseltaankin. Iloksemme olemme
saaneetkuitenkin todeta opintojen edenneen jouhevasti, vaikka edellisistd opinnoista olikin ehtinyt kulua kymmenisen
vuotta. Opintopolulla tukena ovat olleet mukava opiskelijayhteis6 sekd ammattitaitoiset ja motivoituneet opettajat.
Toivommekin sinulle reippaita opintoja auto- ja tybkonetekniikan parissa. Kaikki on opittavissa- ASENNE ratkaisee!

Ari Rautakoski on 34-vuotias anto- ja tyikonetekniikan opiskelija. Ossi Isotalus on 22-vuotias tnotantotekniikan opiskelija. Taustana
Henelli on kaksi ammattitutkintoa ja tyokokemusta noin 11 vuotta. hdnelld on Inkiokoulutus ja fysiikan yliopisto-opintoja.

KEMIJOKI
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Insindoriopiskelija (amk) Joni Salonen, insinidriopiskelija (amk) Kiia Sund, insinidriopiskelija (amk) Akseli Annola,
konlutussibteeri Mira Kekkonen

Koneautomaatioinsinooriksi
tulevaisuuden rakentamiseen

Onnittelut opiskelupaikastasi ja tervetuloa opiskelemaan koneantomaatiota. Haluamme nyt hieman kertoa opiskelnjen sisalloista

Ja niiden etenemisesta.

Koneautomaatiossa sinusta koulutetaan suunnittelija, jonka tehtivind on suunnitella koneita ja laitteita
thmisten elimin ja tyoskentelemisen helpottamiseksi. Tyossisi voit hyoédyntida automaatioon suunniteltuja
tietokone- ja ohjausjirjestelmia. Opintosi mekaniikasta ja rakennesuunnittelusta avaa sinulle ovet ikivihrealle
insinoorialalle, jolta aina 16ytdd toitd. Automaatiojirjestelmien hallitseminen antaa sinulle erikoistumista,

joka on hy6dyllistd useimmissa insinéorin tehtavissa.

Koneautomaatio opettaa monipuolista suunnittelu

Koneautomaatiolinjan omia kursseja ovat muun muassa elektroniikka ja ohjelmoin-
ti, sahk6- ja automaatioteknilkka, muovituotteiden suunnittelu, mekaniikkasuunnittelu  sekd  laaja  kirjo
erindisid ~ vapaasti  valittavia ~ kursseja.  Lisaksi  opiskelllan  monille  insinGoraloille  tuttuja  kursseja,
kuten lujuusoppi, matematikan syventivit opinnot, hydraulikka ja pneumatikka sekd valmistustekniikka.

Automaatio-opinnoissa opetellaan koodaamaan ohjausjirjestelmia, hyodyntaimaan anturei-
ta automaation toteutuksessa sekd opetellaan toimilaitteiden kuten sihkomoottorien sekd hydraulii-
kan perusteita ja hyodyntimistd. Oamkissa hyodynnetddn laboratorioita ja  simulointiohjelmis-
toja  nididen  opetuksessa, esimerkiksi  pneumatiitkan  toimilaitteita  koekytketdidn laboratoriossa.

Koodaamisen opettelenzinen on hyvin kéytannin libeistd, silli
koodia testataan sinmlaatiossa sitd ninkaan, kun sita kirjoittaa,
Ja mydhenmrin sen toinivuns fodennetaan oikeassa laitteistossa.
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Saat  ensimmdisen  haalarimerkin  ensimmdisend — vuonna — merkiksi  konetekniikan  opiskelemisesta.  Toisen — merkin  olet  ansain-
nut,  kun  olet  suorittanut  ensimmdisen  vuoden  opintojaksot.  Toinen  merkki  edustaa  sunntantumisvaibtoehtoasi. — Kolman-
nen  merkin  saadessasi - sinulla on  koossa 150 op.  Luottamuspidomasi on  kasvanut. Sinuun  Inotetaan, luotat ifseesi ja  osaat
luottaa myos muihin. Olet hyvid vanbtia valmistumassa insindoriksi ja olet valmis koettelemaan osaamistasi myds konlun ulkopuolella.

Mekaniikkasuunnittelu on keskeinen osa automaatio-opintoja. Siind opitaan huomioimaan kiihtyvyyden, isku-
jen ja varihtelyjen aiheuttamia vaikutuksia kayttolaitteisiin. Suunniteltaessa rakenteita tai litkkuvia koneita sinun
tulee myGs tuntea eri materiaalien edut ja haitat ja paitelld, mitd ja kuinka paljon tarvitaan missikin kayttotar-
koituksessa. Nykypiivind mekaniikan suunnittelu tapahtuu pitkilti hyédyntien 3D-CAD-suunnitteluohjelmistoja.

Valitse suuntautumiseksesi koneautomaatio, mikdli et siikdhdd haasteita ja  pdittelykyvyn  kdyt-
tod tyoOssdsi ja olet valmis kuuntelemaan palautetta loppupdan asiakkaista eri alan asiantuntijoihin.

ASPOCOMP
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Lehtori Juba Mdnnists, insindoriopiskelija (amk) Sakari Orajirvi, insinddriopiskelija (amk) Sakn Kastell, insinooriopiskelija
(am#k) Joni Kerdnen

Tuotantotekniikka 1. vuoden aikana

Artikkelin ovat kirjoittaneet tuotantotekniikan toisen vuoden opiskelijat yhdessd tuntoropettajansa kanssa. Tdamdn teksti kertoo,
millaiselta  ensimmiisen vuoden opiskeln tuntui ja  miksi he valifsivat tuotantotekniikan omaksi suuntautumakseen.

Heti alkuun: Onneksi olkoon opiskelupaikasta ja tervetuloa ammattikorkeakouluun!
Millaista on tuotantotekniikan opiskelu?

Tuotantotekniikan — opiskeleminen on erittdin monipuolista, ja teemme paljon toitdi projektityyp-
pisesti. Koulussa ja myohemmin tyomaailmassa mahdollisuudet ovat laajat. Tuotantotekniikan insin66rind
mietit, miten laitteita ja tuotteita olisi jarkevintd valmistaa. Taman perusteella suunnittelet tehtaan lay-
outin eli sen, miten koneet on sijoiteltu ja miten valmistettavat tuotteet etenevit tehtaan tuotantolinjalla. Syven-
nyt myOs kunnossapitoon sekid laatu-, turvallisuus- ja ympiristdjohtamiseen. Opiskelet tiiviissd yhteistyossa
teollisuuden kanssa ja yhden lukukauden opinnot suoritat ohjattuina projektitéind teollisuusyrityksissa.

Miksi tuotantotekniikka?

Sakari Orajirvi aloitti opintonsa avoimessa ammattikorkeakoulussa:

“Olen itse valmistunut ammattikoulusta hitsaajaksi ja tehnyt pari vuotta hitsaajan t6itd. Aloitin opintoni avoimen
ammattikorkeakoulun puolella, koska huomasin vasta valintakokeiden jilkeen, ettd voisin aloittaa opiskelut. Suosit-
telen avoimen opintoja. Sielld voi edetd opinnoissa oman ryhman mukana omaan tahtiin. Aluksi tuntui epavarmalta
aloittaa opinnot ammattikoulun kdyneena. Ammattikoulusta on kuitenkin ollut paljon hy6tyd, koska kursseilla
on kasitelty paljon samoja asioita kuin ammattikoulussa. Opiskelu on ollut mieluisaa, kun on ollut luokkalaiset
auttamassa, jos jotain asiaa ei ole ymmairtanyt. Koulussamme on hyvit ja pitevit opettajat, jotka ovat auttaneet
etenemain opinnoissa normaalisti.

Valitsin tuotantotekniikan puolen, koska halusin lihted kehittimaidn omaa uraa ja tyoskennelld valmistuttua kun-
nossapitoinsin6orind. Suosittelen valitsemaan tuotantotekniikan, jos ylld mainitut tyGtehtivit heréttivat kiinnos-
tusta.”
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Saku Kastell kiinnostui jo lukiolaisena konetekniikasta:

”Ennen ammattikorkeakoulussa opiskelua valmistuin lukiosta ja tydskentelin muun muassa konepajalla. Koneiden ja laittei-
den toiminta, korjaus ja ymmirtiminen ovat aina kiinnostanut minua, joten konetekniikan valinta tuntui loogiselta vaihtoe-
hdolta jatkokouluttautumisen kannalta.

Ensimmiiset vitkot tuntuivat melko rankoilta ja tydmaira suurelta. Nopeasti kuitenkin uusien koulukavereiden kanssa
opiskelu alkoi sujumaan. Tyomaarikian ei tuntunut endd niin isolta, kun apuja sai aina joko kavereilta tai ammattitaitoisilta
opettajilta.

Tuotantotekniikan suuntautumisessa on ollut paljon mekaaniseen kunnossapidon opintoja, jotka ovat vaikuttaneet kiin-
nostavilta. Siksi esimerkiksi kesdtyohakuni ovat suuntautuneet kunnossapidon tehtiviin, ja ensi kesan kesityé on SSAB:n
terastehtaalla kunnossapidon puolella. Opiskelut ovat my6s helpottaneet tyonhakua, koska opintosuuntautumistamme
selvisti arvostetaan tydmaailmassa.”

Joni Kerinen on kiinnostunut erityisesti uuden oppimisesta:

“Ennen korkeakouluun pédsyad valmistuin ammattikoulusta hitsaajaksi ja tyoskentelin pari vuotta hitsaus- ja
teollisuuden kunnossapitotoissa. Minua el kiinnostanut jdada kyseisin  hommiin, joten paatin avata itsel-
leni mahdollisuuksia. Kuitenkin aina uuden oppiminen ja asioiden saavuttaminen on aina ollut mielessd, joten
hain opiskelemaan. Koneet ja metalliala yleisesti on aina kiinnostanut, joten luonnollisesti alan valinta oli selvi.
Ensimmiisend vuonna tuntui raskaalta matemaattisten aineiden oppiminen, koska ne ovat ollut itselld heikkous. Tieto
siitd, ettd itselle mieluisat “ammattiaineet’” ovat vield edessa, antoi motivaatiota jatkaa eteenpiin. Suuntautumisen jilkeen
opiskelu on ollut erittiin mieluista. Jonkin verran olemme opiskelleet johtamisfilosofiaa, ja se on kiinnostanut erityisesti.

Hitsaus- ja kunnossapitot6iti olen edelleen tehnyt kesit ja keikkaluontoisesti vililli. Kun oli opiskellut edes
hieman jotain asiaa, huomasi ajattelevan t6issd eri tavalla asioita kuin aikaisemmin. Olin ilmeisesti oppinut jotain?”

Kun olet suorittanut ensimmaisen vuoden opintojaksot ja tuotantotekniikkaan, saat tamdin haalarimerkin.
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Lehtori Elina Bergroth, koulutussibteeri Mira Kekkonen

Nain teemme konetekniikan opiskelijoista
kansainvalisia insinooreja
Oamkin konetekniikan opinnoissa on viime vuosina panostettu yhd enemman opiskelijoiden kansainvilisten taitojen kebit-
tamiseen osana insindorin ammattitaitoa. Opiskeljjoille jdrjestetidn mabdollisuns opiskelnun wulkomailla ja jopa kaksoistut-

kinnon suorittamiseen ilman, ettd valmistuminen viivdstyy. Myos Qamkissa annettavista insindorin opinnoista osa jdrjestetddin
englannin kielelld, ja ns. kotikansainvilistymisestd pddsee osalliseksi, vaikkei baluaisikaan libted nlkomaille opiskelemaan.

Eurooppa taynna mahdollisuuksia

Oamkin konetekniikan osastolla on tasokkaita partnerikorkeakouluja ympiri maailman, mutta eniten vaihtokoh-
teita on FEuroopassa. Furooppalaisten partnerioppilaitosten kanssa vaihtotoiminta toteutetaan Erasmus-ohjelman
rahoituksella. ~Aktiivisinta vaihtoyhteistyomme on tilli hetkelld saksalaisen Technische Hochschule Ulmin,
alankomaalaisen Hanzen ja itavaltalaisen Joanneumin kanssa. Opetus annetaan kaikissa opinahjoissa englannin kielella.

Vaihto-opiskelun suositeltu ajankohta on 3. opintovuonna. Talloin konetekniikan opiskelija viettdd syyslukukau-
den opiskellen kumppanikorkeakoulussa saman opintopistekertymin verran kuin hin opiskelisi kotikorkeakoulus-
sakin, ja opinnot hyvaksytiin suoraan tutkinnon osaksi. Vaihtoon lihtemisen kynnysti pyritidan madaltamaan muun
muassa siten, ettd 2. opintovuoden kevaalld jirjestetddn ulkomaan ekskursioita, joilla koneopiskelijat padsevit opet-
tajiensa johdolla tutustumaan niin vieraiden maiden yrityksiin ja tehtaisiin kuin myos partnerioppilaitoksiinkin.

Franz Bohme, Tuomas Stoor ja Robert Watty jublivat Tuomatksen kaksoistutkintoa.
Saksalaisen tai hollantilaisen ja suomalaisen insinddrin patevyys samalla kertaa

Perinteisen vaihto-opiskelun lisaksi tuotantotekniikan suuntautumisvaihtoehdon opiskeli-
joiden on mahdollista suorittaa my6s  kaksoistutkinto  yhteistyossd =~ Ulmin — ammattikorkeakou-
lun kanssa. Silloin opiskelija jaa 3. opintovuoden kevitlukukaudeksi tyoharjoitteluun  ulkomai-
seen yritykseen suoritettuaan ensin syyslukukauden ajan opintoja Ulmissa. Kaytinnossd siis neljan
vuoden opinnoista suoritetaan yhden vuoden opinnot ulkomailla opiskeluajan pidentymatta. Kaksoistutkinto
antaa valmistuneelle sekd suomalaisen etti saksalaisen insin6orin patevyyden. TySharjoittelun tukemiseksi opiske-
lijalla on mahdollisuus osallistua vapaavalintaisille saksan kielen opintojaksoille Oamkissa 2. opiskeluvuonna.

Koska kaksoistutkinto on herittinyt runsaasti kiinnostusta opiskelijoissa, koneosastolla on alle-
kirjoitettu  kaksoistutkintosopimus ~ myos  alankomaalaisen ~ Hanzen  ammattikorkeakoulun — kanssa,

jossa koneautomaation suuntautumisvaihtoechdon opiskelijat voivat suorittaa kaksoistutkinnon. Myos
auto- ja  tyokoneteknitkan = suuntautumisvaihtoehdolle —etsitidn  parhaillaan  kaksoistutkintopartneria.
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Rane Kurkinen ja Janne Jaatinen kerkesivit Hollannissa kaksoistutkintoa suorittaessaan myos matkus-
telemaan.

Kotikansainvalistyminen aktiivista

Koneosaston kansainvilinen opiskelijavaihto on kaksisuuntaista, ja ulkomaalaisista partnerikorkeakoulu-
istamme tulee joka syksy opiskelijoita Oamkiin suorittamaan konetekniikan opintoja. Tdmi tarjoaa Oam-
kin opiskelijoille mahdollisuuden ns. kotikansainvilistymiseen, silli ulkomaalaiset opiskelijat opiskele-
vat samoilla opintojaksoilla ja samoissa ryhmissdi suomalaisten opiskelijoidemme kanssa. Suomalaiset
konetekniikan opiskelijat voivat my6s niin halutessaan toimia kansainvilisten vaihto-opiskelijoiden tuutoreina.

Konetekniikan osastolla tarjottavista englanninkielisisti opinnoista yhtend esimerkkind voi mainita Inno-
vative Product Development -opintokokonaisuuden. Opiskelijat suunnittelevat pienryhmissd itse inno-
voimansa tuotteen, joista he toteuttavat 3D-mallinnuksen ja valmistavat prototyypin. Timin jilkeen
opiskelijat tekevit tuotteestaan englanninkieliset esitteet ja valmistautuvat esittelemadn tuotteensa suullisesti eng-
lanniksi. Koneosasto jirjestdd tuotemessut, joilla koneopiskelijat esittelevit innovoimiaan tuotteita vierailijoille eng-
lannin kielelld. Tdmiékin on osa opiskelijoillemme tarjottavaa kotikansainvilistymistd ja mahdollistaa kansainvilisten
taitojen kehittdmisen my6s niille opiskelijoille, jotka eivit itse halua syysti tai toisesta lihted vaihtoon ulkomaille.

Ulkomaan kokemus arvokas lisa tyonhaussa

Kansainvilisyysopintojen tavoitteena on vastata yritysmaailman
tarpeisiin. Nykypdivin yrityselimissd kansainvilinen kokemus ja osaami-
nen sekd kyky toimia globaalissa ympiristossd ovat yha tirkedmpid. Erityi-
sesti PKT-yrityskentdssi EU-rahoitteisilla  kehityshankkeilla tuetaan yhid
enemmin yritysten kansainvilistymistd ja viennin kasvattamista. Kansainvilisid
taitoja ja kielitaitoa tarvitaan kommunikoitaessa useiden sidosryhmien kans-
sa, joita ovat yritysten asiakaskunnan ohella esimerkiksi toimittajat ja yhteistyo-
kumppanit. Lisdksi useilla suurilla yrityksilli on myds toimipaikkoja ulkomailla.

Kansainvilisessd vaihdossa olleiden opiskelijoiden palaute on ollut erin-
omaista. He kertovat muun muassa kielitaitonsa ja kulttuurintuntemuksensa
kehittyneen ja itsevarmuutensa vahvistuneen. Lisdksi he ovat saaneet unohtu-
mattomia muistoja ja uusia ystdvid eri puolilta maailmaa sekd tietenkin todel-
la arvokkaan lisin ansioluetteloonsa. Heiddn tulevat tyonantajansa arvostavat
ulkomaan kokemusta, ja se voikin olla ratkaiseva tekijd ty6paikan saannissa. Yleensa
vaithdosta palanneiden opiskelijoiden kommentti on, ettd he haluaisivat lihted
vaihtoon vilittomisti uudestaan. Koneosaston kannalta on ollut myo6s erit-
tiin ilahduttavaa huomata, ettd uudet opiskelijamme ovat vuosi vuodelta yhi
enemmin innoissaan tarjoamistamme kansainvilistymisen mahdollisuuksista.

Artikkelin on kirjoittannt musiikkia vapaa-ajallaan harrastava englannin kielen lebtor, kuv-koordinaattor: Elina Bergroth.
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Kaksoistutkinto ulkomailla

Viime — syksynd — nelji - Oulun — ammattikorkeakonlun  tuotantotekniikan  opiskelijaa  libtivit ~ Saksaan — suorittama-
an  kaksoistutkintoa.  Kaksoistutkinto  koostun  syysiukukandesta  Saksan  Ulmissa  ja  sadan  tydpdivin  mittaises-
ta  tyoharjoittelusta, jonka kielend on englanti. Kaksoistutkinnosta kertyy noin 60  opintopistettd, ja valmistues-
saan  opiskelija saa  tutkinnon molemmista  korkeakouluista eli - suomalaisen ja - saksalaisen  koneinsinidrin - tutkinnon.
Stiistid, eikd vain? Tuotantotekniikan opiskelija Petter: Tyni kertoo rybmdn puolesta omista kokemnksistaan Raksoistutkinnosta.

Hakeminen

Vaatimuksena vaihtoon 1dht66n on riittivd englannin kielen taito, eli kahden englannin kurssin arvosanojen
keskiarvoksi pitdd saada vihintddn arvosana 3. My6s muiden opintojen kuuluu olla suoritettuina suunnitellus-
sa aikataulussa. Meidin kohdallamme opiskeluvaihdon hakuprosessi meni sujuvasti, koska kaksoistutkintosopi-
mus oli ollut voimassa jo muutaman vuoden ja prosessi oli tuttu opettajille ja kansainvilisen toimiston tyonteki-
joille. Technische Hochschule Ulmin kaksoistutkinto on tarkoitettu tuotantotekniikan opiskelijoille, mutta
Oulun ammattikorkeakoululla on my6s muita kaksoistutkintomahdollisuuksia ja lukuisia muita vaihtokohteita.

Hakuprosessi aloitettiin toisen opintovuoden kevialld, ja saimme vastauksen jo alkukesisti, ettd opiskelut jatkuvat

syksylld Saksan Ulmissa. Tamin jilkeen aloitimmekin heti lentolippujen oston ja tukirahahakemusten tiyttimisen.

Lukukausi Saksan Ulmissa

Syyskuun alussa saavuimme Ulmin juna-asemalle, josta
opiskelijatuutorit kuljettivat meididt suoraan asuntolaan.
Asuntolassa jokaisella oli oma kylpyhuoneellinen yksi6
ja keittié jaettiin 13 ihmisen kanssa. Asuntolan alaker-
rassa sijaitsi baari, johon suuntasimmekin heti huonee-
seen asettauduttuamme tutustumaan muihin asukkaisiin.

Opiskelinme Technische Hochschule Ulmin Prittwitzstrassen-
kampuksella.

Kahden  ensimmiisen  vikkon — aikana  avattin =~ pankkitlli,  rekister6idyttin = kaupungin  asukkaak-
ostettiin  valttimattomyystarvikkeita ~ja  tutustuttin = muthin  opiskelijothin. ~ Virasto- ja  pankki-
asiat oli jirjestetty erittdin hyvin koulun puolesta ja riitti, kun oli oikeassa paikassa oikeaan aikaan. Kun viralli-

si

ol

set asiat oli hoidettu, padsimme myGs viettimdin vapaapiivid, jolloin teimme jo ensimmiisen reissun Itdvaltaan.

Koulu sijaitsi mukavasti kymmenen minuutin kidvelymatkan péddssd asuntolasta ja kam-
pukselta oli melko hulppeat maisemat kaupungin yli. Opiskelu alkoi reissun kolmannel-
la viikolla kahden viikon mittaisella saksan kielen intensiivikurssilla. Lokakuun alussa startta-
si virallinen lukukausi, ja pddsimme opiskelemaan mielenkiintoisia aiheita kuten Applied Thermal
Fluid Systems, Fuel Cells, Lean Production Systems ja Collaborative Product Development.

Kurssit  sisilsivit  laboratorioharjoituksia,  joissa  tutustuttiin = esimerkiksi  dieselmoottorin,
ilmastointijirjestelmdn ja pienen voimalaitoksen toimintaan. Koulun hienoista laboratoriotilois-
ta 10ytyy my6s esimerkiksi tuulitunneli, jossa voi testata pienoismallien aerodynamiikkaa. Opiske-
lu itsessddn ei juurikaan eroa Suomessa opiskelusta muuta kuin opetuskieleltddn, joka on englanti.

Syyslukukausi  Ulmissa meni erittdin mukavasti, ja saimme paljon kavereita eri puolil-
ta maailmaa. Reissuunkin ehdittiin. Kohteina olivat muun muassa Innsbruck, Salzburg, Pra-

ha, Bratislava ja Venetsia. My6s Oktoberfestit tuli koettua Miunchenissd ja Stuttgartissa.

b
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Reissussa naki monenlaista: vasemmalla Innsbruckin vanhakanpunki Itivallassa ja oikealla Kandersteg Sveitsissa .

Tyoharjoittelu Sveitsissa

Oulun ammattikorkeakoulun koneosastolla on yhteistyésopimus my6s sveitsiliisen Hohere Fachschule
Technik Mittelland -korkeakoulun kanssa. Yhteisty6sopimuksen tarkoitus on tarjota suomalaisille opiske-
lijoille harjoittelupaikkoja Sveitsistd ja sveitsildisille opiskelijoille Suomesta. Harjoittelupaikkojen etsimi-
nen Sveitsistd aloitettiin hyvissd ajoin jo kesdlli ennen Ulmin vaihtojaksoa, mutta haimme my6s paik-
koja my6s omatoimisesti muista maista. Aiempina vuosina harjoitteluja on suoritettu my6s Saksassa.

Kaikille neljille 16ytyi harjoittelupaikka Sveitsista HFTM:n professorin avustuksel-
la.  Harjoitteluyritykset ovat nimeltidan Bystronic Iaser, Switzerland Innovation Park, Protos-
hape ja Hohere Fachschule Technik Mittelland. Olemme padsseet tutustumaan muun muassa levy-
metallituotteiden  laserleikkauskoneisiin, metallin =~ 3D-tulostukseen ja tuotantojirjestelman  hallintaan.

Tyoharjoittelut ovat vield talli hetkelld kidynnissd, ja kaikki ovat saaneet jo tihin mennessd arvokas-
ta kokemusta insin6Orityosta kansainvilisessd  tyOoympiristossd. Kolme neljastd  jatkaa vield opin-
nidytetyolla  harjoitteluyrityksessdin.  Olemme  saaneet koko  vaihtojakson ajan  apurahaa  sekd
Kelan tukia ja lisiksi harjoittelun aikana palkkaa, joten raha-asioista ei ole tarvinut stressata.

Vaihdon aikana ehtii nauttimaan myés vapaa-ajasta. Kuvassa Petteri Tyni ja yksi nikyma: Gantrisch, Sveitsi

Elamin parasta aikaa

Vaihto-opiskelua haluan suositella kaikille. Melkein vuoden kestiva reissu ulkomaille valtion rahallisesti tuke-
mana kannattaa ehdottomasti hyodyntda — tillaista mahdollisuutta tuskin tulee myohemmin vastaan. Kaksois-
tutkinnon suorittaminen onkin ollut elimani parasta aikaa tihdn mennessi. Saksassa kiydyt kurssit, verkos-
toituminen muiden vaihto-oppilaiden kanssa, unohtumattomat reissut sekd tyOharjoittelu Sveitsissi ovat
saaneet ajan lentiméin hurjaa vauhtia. Kaksoistutkinto on my6s varmasti hyva valtti tydnhaussa opiskelujen jalkeen.
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Aikuisena opiskelu: kurjuutta vai ihanuutta?

Kolme ja puoli vuotta sitten olin ihan tavallinen kolmekymppinen nainen, joka oli juuri palannut vakitui-
seen tyosuhteeseen vanhempainvapaalta. Oli ihana palata toihin ja nihdad tyckavereita, mutta jonkin ajan
padstd alkol tydmotivaatio laskea, enkd osannut endd nauttia siitd tyOstd. Ymmarsin, etteivat asiat muutu itsek-
seen, jotain oli tehtdva. Padssini oli pyorinyt erilaisia ajatuksia, ja ensimmaisena oli tietysti uuden tyén haku.
Laitoin avoimia hakemuksia ja hain my6s avoinna oleviin tyopaikkoihin, mutta tuloksetta. Yhdessd kir-
jeessa luki, ettd kaikki kriteerit olisivat tiyttyneet, jos koulutustasona olisi esimerkiksi ammattikorkeak-
oulu eikd kauppakoulu. Silloin hullu ajatus vildhti, ettd mitd jos lidhtisin korkeakouluun? Olenko li-
ian vanha koulupenkille? Kehtaako sinne endd tdssd idssi hakea opiskelemaan? Onneksi silloin otin sen
askelen tuntemattomaan, ja tdssid sitd nyt ollaan opiskelemassa neljittdi vuotta kone- ja tuotantotekniikkaa.

”No onko siind mitdin jarked, onhan sinulla vakituinen ty6 ja perhe. Mieti niitd uusia jirjestelyjd, jotka opiskelu tuo
perhe-elimainne”, sanoi yksi kaveri, kun kuuli minun aikomuksestani hakea kouluun. ”Raskasta tulee olemaan.”
Ja niinhidn tima on ollut.

Syksyn 2019 tyoskentelin Miilux Oy:n tuotantotiloissa kovuusmittanspisteelld.
Kuva: Atacan Ergin, Miilux Oy.

Raskasta on ollut sitd ldhtien, kun aloitin harjoittelemisen piddsykokeisiin keviilli 2016. Viimek-
si istuin koulunpenkilli vuonna 2010, jolloin valmistuin taloushallinnon merkonomiksi. Opin-
topolku-palvelussa wvalitsin ykkoseksi rakennus- ja yhdyskuntatekniikan, sitten tulivat konetek-
niikka, sdhkopuolen insindori, tradenomi ja sosionomi. Tosin harjoittelu piddsykokeisiin ei
sujunut silld tavalla kuin oletin, silli minulla oli kaksi lasta hoidettavana seki tyo ja koti pyOritettivani.

Muistan, kuinka minua jdnnitti aivan hirvedsti padsykokeiden pdivind. Ehkid turha jannitys vaiku-
tti minuun eivitkd suoritukset riittdneet pddsemidin kouluun. Jdin kuitenkin wvarasijalle. Nielaisin
pettymyksen ja ehdin jo asennoitua siithen, ettd syksylli haen uudestaan, kun erddnd piivind Opintopol-
ku-palvelussa ndin viestin: ”Olet saanut paikan.” Ja kakkosvaihtoehtoni oli kyseessd eli konetekniikka.

Alkuhuuman laskeuduttua tuli pelko, ettd mihin oikeasti olen ryhtymissi. Ensimmaisena
koulupidivinid totesin, ettd olen ainoa naishenkilé luokassa, ja epdonnistumisen pelko
vahvistui entisestddn. Mutta turhaan. Niin jilkeenpidin sanon, ettdi konetekniikka on erittdiin mielen-
kiintoista ja sitd voi opiskella kuka vaan! Tarvitaan vain hyvdd motivaatiota ja halua onnistua,
oppia uutta ja tavoitella uusia mahdollisuuksia, joita opiskelu tuo elimidin valmistumisen myota.
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Ammatinvaihto kannattaa

Ammatinvaihto aikuisidssdé on iso askel ja sitd harkitaan tarkasti. Opiskelu on raskasta ja vaatii ai-
kaa ja rahaa, tulot pienenevit, ja se vaikuttaa perheen taloudelliseen tilanteeseen aika suuresti.

Nykypiivina aikuisopiskelu on erilaista kuin “ennen vanhaan”. Perinteinen luokkaopetus on vihene-
missd, ja tilalle tulee uusia opetusmenetelmid ja tapoja kuten monimuoto-opiskelu. Yhd enemmin ai-
kuisia palaa koulupenkille, ja sithen on erilaisia syitd, kuten paremmat ansiotulot, vakituisen tyopai-
kan tavoittelu, ammattitaidon yllapitiminen tai parantaminen, itsensad kehittiminen tai tyottOmyys.

Monet opiskelevat tyoén ohessa, kun toiset taas kokopiiviisesti, kuten mind itse. Aikuisopiskel-
un olen todennut parhaaksi, koska voin yhdistdid opiskelun ja perheen itselle sopivalla tavalla.

Auttaako opiskelu verkostoitumisessa?

Konetekniikan tutkinto-ohjelmaan kuuluvat harjoittelu- ja projektityéjaksot. Hain kevaalli 2017 Raahen
terdspalvelukeskus Miilux Oy:66n t6ihin ja paisin tyoskentelemiin karkaisijan tyontehtavissa. Paljon uusia asioita
oli heti vastassa, muun muassa karkaisulaitoksen toiminnan opettelua ja siltanostureiden ajamisen hallitsemis-
ta. Kahtena kesind perikkiin tyoskentelin samoissa tyotehtavissa ja tein my6s tyovuoroja lukuvuoden sisalla.

Miilux  Oy:ssd  sain mahdollisuuden  suorittaa  projektity6jakson, jonka tarkoituksena oli laa-
tia  perehdytysaineisto  kahdeksalle  tyopisteelle.  Projektiharjoittelujakson  jilkeen — paidsin  tyOsken-
telemddn tyonsuunnittelijan tehtidvien parissa kesalli 2019. Minun tyokokemukseni yrityksessd hu-
ipentuu  Miiluxille tehtdvain opinnaytetyohon, jonka atheena on toimintolaskennan rakentaminen.

Ajatelkaa, mitd mainioita mahdollisuuksia opiskelu antaa verkostoitumiseen! Saa luoda uusia tyosuhteita tyo-
tai projektiharjoittelun kautta. Opiskeluaikana olen verkostoitunut ammatillisesti ja l0ytinyt hyvid ystavia.

Campus Online -opintoja kannattaa hyodyntaa. Opiskeluni alkuvaiheessa kaikki tuntui mahdottomalta, haasteita
oli vastassa, ja silloin suuresti epiilin omaa onnistumistani. Aikaahan tissa nyt on kulunut kolme vuotta ja lop-
pusuoralla ollaan. Jaljelld on enda 30 opintopistetta, joista puolet kuuluvat opinnidytetychon. Kesityon paittyessa
aloin miettimadn sita, ettd kyllda mina valmistun timin vuoden puolella, joten tuumasta toimeen ja suunnittele-
maan loppukurssien sisélto ja aikataulut.

Opinndytetyd on kaynnistynyt syyskuun alkupuolella, ja mietin, miten saan kaiken toimimaan niin, etti ehdin olla kohde-
yrityksessd ja koulunpenkilldi opiskelemassa  samanatkaisesti. Campus Onlinen kautta sain jitjestettyd puuttuvat kurssit, ja

Miksi konetekniikka on parasta?

Olen wvaltavasti kehittynyt kolmen vuoden opiskelun aikana Oulun ammattikorkeakoulussa, olen saa-
nut paljon uutta oppia ja tietoa, hyodyllisid kokemuksia ja opastuksia, monipuolisia vinkkid erilaisiin
tyoelimatilanteisiin. Kaikesta tdstd olisin jadnyt paitsi, mikéli en olisi tehnyt padatosta lahted opiskelemaan.

Kannattaa haastaa itseddn ja lihted opiskelemaan lisdid Omasta kokemuksesta on mukavaa ker-
toa, koska joku muu voi olla samassa tilanteessa, jossa mind olin muutama vuosi sitten. Haluaa saa-
da muutoksia aikaan ty6elimissd, muttei tiedd miten. Muutosta ei kuitenkaan kannata pelati liikaa.
Uuden tyon saaminen voi maksaa taloudelliset ja henkiset panostukset moninkertaisesti takaisin.

Minulle opiskelu aikuisena on ollut paljon mielekkddmpédd kuin nuorena, koska ty6elimistd kart-
tunut kokemus ja osaaminen antoivat perspektiivia opintoihin. Suosittelisin  kylld opiskel-
ua kaikille niille, jotka harkitsevat ammatinvaihtoa. Ajatelkaa sitd ihanaa vapautta, joka liit-
tyy opiskeluun! Nyt kerrankin ollaan siind roolissa, ettei tarvitse jarjestdd kaikkea itse, vaan
saadaan kerrankin olla niitd, jotka noudattavat opetussuunnitelmaa ja nauttivat oppimisesta.
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