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Hukkalampo

Otamme talteen hukkalammon kylmalaitteista. LAmp0d kaytetaan
lampoisen veden esilammitykseen, kylmapattereiden sulattamiseen seka
IImastointikojien esilammitykseen.
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LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEOHKKUUS KUUSISAAREN s
ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA 2007-2016 o

Sulatuksessa kaytetdaan hukkalampoa sahkon

sijaan Uusi jalostetehdas rakennettiin ja skatan tuotanto siirtyi
- 30 000 kWh/vuosi
Hukkaldmpoa kaytetddn ilmanvaihdon IlImainen jadhdytys lamp&pumpuilla

Jadhdytysjarjestelman optimointi.
Lampotilan nosto tuotantotiloissa +5

. : — R DT
Veden ja ilmanvaihdon |dmmitys sekd jadhdytyspatterin 85 000 kWh/vuosi

sulatuksessa kadytetaan hukkalampoa
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lammityksessa - 600 000 kwH/vuosi

!

Uusi sika teurastamo rakennettiin

Lampdpumpun asennus
VV:lle Uusi meetwurstitehdas rakennettiin
-450 000 kg 6ljyd/vuosi
Jashdytys 0°C glykollilla -10°C sijaan Hiuspolttimesta saatavalla hukkaldammolla
- 50 000 kWh/vuosi lammitetaan ilmanvaihto seka lammin vesi

Pienemman hoyrykattilan
- 1000 0000 kWh/vuosi yry

Biokaasu korvasi ljyn asennus 1,4 MW jota kdytetdan
Lampoépumpun asennus lammitykseen viikonloppuisin ja disin.
- 45 000 kg 6ljya/vuosi Sulatuksessa kayttoon hukkalamps Kdytdmme matalempaa
sihkén sijaan héyrynpainetta &isin ja
FreeColerin asennus -110 000 kWh/vuosi viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi - 100 000 kWh/vuosi
Lampiman veden lammitys hukkalammolla
-90 000 kWh/vuosi
llImavaihdon lammitys hukkalammolla
- 600 000 kWh/vuosi
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
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Veden lammittamiseen tarvitaan jatkuvasti energiaa, 24
vuodenajasta riippumatta. Tarve on 16 tunnissa lahes
1 MW, joten lampOpumppu suunniteltiin juuri
lamminvesipiiriin.

Nostamme veden
lampdotilaa 30 asteesta
55 °C asteeseen.
LampOpumpun avulla
30-35 tonnia o6ljya/kk
eli yksinkertaisemmin
sanottuna saastamme
1 tankkiautollisen
kuukaudessa.
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LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEOHKKUUS KUUSISAAREN

ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA 2007-2016 ==t

Sulatuksessa kadytetaan hukkalampoa sahkon

sijaan Uusi jalostetehdas rakennettiin ja skatan tuotanto siirtyi
- 30 000 kWh/vuosi
Hukkaldmpoa kaytetaan ilmanvaihdon llmainen jadhdytys lampépumpuilla

Jaahdytysjarjestelman optimointi.
Lampdtilan nosto tuotantotiloissa +5

o . — DT
Veden ja |Iman“va|hc.14<2n Iammlt}/s sg'lia jadhdytyspatterin 85 000 kWh/vuosi
sulatuksessa kaytetaan hukkalampoa
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lammityksessa - 600 000 kwH/vuosi

!

Uusi sika teurastamo rakennettiin

Lampdpumpun asennus

VV:lle Uusi meetwurstitehdas rakennettiin
-450 000 kg 6ljya/vuosi

Hiuspolttimesta saatavalla hukkalammoélla
lammitetaan ilmanvaihto seka lammin vesi
- 1000 0000 kWh/vuosi

Jaahdytys 0°C glykollilla -10°C sijaan

- 50 000 kWh/vuosi Pienemman hoyrykattilan

Biokaasu korvasi &ljyn asennus 1,4 MW jota kdytetdan
Ldmpdpumpun asennus ldmmitykseen viikonloppuisin ja disin.
- 45000 kg Oljyé/vuosi Sulatuksessa kayttoon hukkalimps Kéytdmme matalempaa
sihkén sijaan héyrynpainetta disin ja
FreeColerin asennus - 110 000 kWh/vuosi viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi -100 000 kWh/vuosi
Ldmpiman veden lammitys hukkaldammolla
-90 000 kWh/vuosi
IImavaihdon ldammitys hukkaldammolla
- 600 000 kWh/vuosi
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
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0 asteinen glykoli

Meetvurstitehtaan suunnitteluvaiheessa paatimme nostaa
jaahdytyspiirien lampotilan O asteeseen. Prosessi ei vaadi
alhaisempaa lampdétilaa. Emme joudu sulattamaan pattereita.

r Tavallisesti kaytetdan hoyrya kuivatusprosessissa mutta valitsimme
lAmmaon, mika tuotetaan lampopumpuilla.
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Free cooling

Vapaajaahdytyksesta saa enemman hyotya kun glykolin Spciinan
lampdtila on korkeampi. Vapaajaahdytykseen tarkoitetut patterit,

jotka asennettiin vesikatolle viilentavat meetvurstitehdasta kun

ulkona on miinusasteita. Jo muutamassa pakkasasteessa on
meetvurstitehdas taysin omavarainen jaahdytamisessa.




HHP 318
i

Asensimme [amp6pumpun, joka nostaa veden lampdétilan 70-72

asteeseen. Lampopumppu kytkettiin lampdjarjestelman
paluuputkistoon. Tuotamme nyt lamminta vetta seka lampoa koko
laitokselle vain [amp6pumppujen avulla.
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LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEOHKKUUS KUUSISAAREN =
ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA 2007-2016

Sulatuksessa kaytetaan hukkalampoa sahkon
sijaan

- 30 000 kWh/vuosi

Hukkalampoa kaytetaan ilmanvaihdon
lammityksessa

- 360 000 kWh/vuosi

Uusi jalostetehdas rakennettiin ja skatan tuotanto siirtyi

limainen jaahdytys lampoépumpuilla

Jadhdytysjarjestelman optimointi.
- 600 000 kwH/vuosi ytysjarj p

Lampdtilan nosto tuotantotiloissa +5

o . — DT
Veden ja ilmanvaihdon lammitys seka jadhdytyspatterin 85 000 kWh/vuosi

sulatuksessa kaytetaan hukkalampoa
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Uusi sika teurastamo rakennettiin

Lampdpumpun asennus
VV:lle Uusi meetwurstitehdas rakennettiin
-450 000 kg 6ljya/vuosi
Jashdytys 0°C glykollilla -10°C sijaan Hiuspolttimesta saatavalla hukkalammolla
- 50 000 kWh/vuosi lammitetaan ilmanvaihto seka lammin vesi

Pienemman hoyrykattilan
- 1000 0000 kWh/vuosi ! yrykatti

Biokaasu korvasi 6ljyn asennus 1,4 MW jota kdytetddn
Lamp6pumpun asennus lammitykseen viikonloppuisin ja disin.
- 45000 kg 6ljya/vuosi Sulatuksessa kayttésn hukkalamps Kdytdmme matalempaa
sihkén sijaan héyrynpainetta 6isin ja
FreeColerin asennus - 110 000 kWh/vuosi viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi -100 000 kWh/vuosi
Lampiman veden lammitys hukkalammaolla
-90 000 kWh/vuosi
llImavaihdon lammitys hukkalammolla
- 600 000 kWh/vuosi
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
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Uusi teurastuslinja s

Sikojen ruhonpoltosta tulevalla ilmalla on noin 160-170 asteen e
lampdtila. [Ima johdetaan katolla sijaitsevan kierratyspatterin kautta.
Lampo kaytetdan veden ja ilmastointi-ilman lammitykseen.
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LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEOHKKUUS KUUSISAAREN =
ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA 2007-2016

Sulatuksessa kaytetaan hukkalampoa sahkon
sijaan

- 30 000 kWh/vuosi

Hukkalampoa kaytetaan ilmanvaihdon
lammityksessa

- 360 000 kWh/vuosi

Uusi jalostetehdas rakennettiin ja skatan tuotanto siirtyi

limainen jaahdytys lampoépumpuilla

Jadhdytysjarjestelman optimointi.
- 600 000 kwH/vuosi ytysjarj p

Lampdtilan nosto tuotantotiloissa +5

o . — DT
Veden ja ilmanvaihdon lammitys seka jadhdytyspatterin 85 000 kWh/vuosi

sulatuksessa kaytetaan hukkalampoa
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Uusi sika teurastamo rakennettiin

Lampdpumpun asennus
VV:lle Uusi meetwurstitehdas rakennettiin
-450 000 kg 6ljya/vuosi
Jashdytys 0°C glykollilla -10°C sijaan Hiuspolttimesta saatavalla hukkalammolla
- 50 000 kWh/vuosi lammitetaan ilmanvaihto seka lammin vesi

Pienemman hoyrykattilan
- 1000 0000 kWh/vuosi ! yrykatti

Biokaasu korvasi 6ljyn asennus 1,4 MW jota kdytetddn
Lamp6pumpun asennus lammitykseen viikonloppuisin ja disin.
- 45000 kg 6ljya/vuosi Sulatuksessa kayttésn hukkalamps Kdytdmme matalempaa
sihkén sijaan héyrynpainetta 6isin ja
FreeColerin asennus - 110 000 kWh/vuosi viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi -100 000 kWh/vuosi
Lampiman veden lammitys hukkalammaolla
-90 000 kWh/vuosi
llImavaihdon lammitys hukkalammolla
- 600 000 kWh/vuosi
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
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%W Uusi lihanjalostetehdas [«

LampGpumpun ensiopuoleen Snelivian
kytkettiin vaihteisto. Nyt saamme

10 asteista ilmaista jdahdytysta

600 KW, jota kaytetaan

tuotantokoneiden sahkatilojen
jdahdytykseen sekéa konttori- ja
sosiaalitilojen jdahdytykseen.

| Snellmanin Lihanjalostus Oy — Snellmans Kéttforadling Ab | 13



LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEHOKKUUS KUUSISAAREN
ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA -20% 2012-2020

Uusi jalostetehdas rakennettiin ja
skatan tuotanto siirtyi

Jaahdytysjarjestelman
optimointi. Lampotilan
nosto tuotantotiloissa +5

limainen jadhdytys lampdpumpuilla

- Vakuumipumppujen optimointi
- 600 000 kwH/vuosi

- Kiertovesipumpun asennus HHP - llmapumpun asennus 90c
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Veden ja ilmanvaihdon lammitys
seka jadhdytyspatterin sulatuksessa
kaytetaan hukkalampo6a

- 2 580 000kWh/vuosi

Lt
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- 85000 kWh/vuosi
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Bikaasu korvasi )
sliyn Pienemman
Sulatuksessa héyrykattilan - Vanhojen
kayttoon asennus 1,4 MW jota jaahdytysjarjstelmien - Uuden tehtaan
hukkaldmp® sihkén kdytetaan korjaaminen mm synergia
sijaan viikonloppuisin ja ohjauksen uusiminen hukkaldmmon
-110 000 Oisin. Kdytamme - Alhaisempi paineilma talteenotossa
kWh/vuosi matalempaa 6isin ja viikonloppuisin - 150000kWh/vuosi
héyrynpainetta Gisin - 1000 000 kWh/vuosi
ja viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi
2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

- Tajuusmuuttajan asennus
- Muutettu alkaen 09.2017
- 1000 000 kWh/vuosi

T

=0=kW/kg =e=mal

| Snellmanin Lihanjalostus Oy

korvaa hoyryn katabar
kuivausjarjstelmaan

- Seka sterilisaattoriveden
-1 100 000kWh/vuosi

— Snellmans Kéttforadling Ab
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Lampopumppu 95cC

Tammikuussa 2019 asennetteiin
lampopumppu joka lammittad veden 95
asteiseksi. Korvaamme hoyryn jota
alemmin kaytetiin kuivausjarjestelmaan ja
sterilisaattoriveteen. Oletettu saasto

2 000 000kWh / vuosi

| Snellmanin Lihanjalostus Oy — Snellmans Kéttforadling Ab | 15
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LIHANJALOSTUKSEN ENERGIATEHOKKUUS KUUSISAAREN
ENERGIASAASTOTOIMENPITEILLA -20% 2012-2020

Uusi jalostetehdas rakennettiin ja
skatan tuotanto siirtyi

limainen jadhdytys lampdpumpuilla
- 600 000 kwH/vuosi

Veden ja ilmanvaihdon lammitys
seka jadhdytyspatterin sulatuksessa
kaytetaan hukkalampo6a

- 2 580 000kWh/vuosi
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Jaahdytysjarjestelman
optimointi. Lampotilan
nosto tuotantotiloissa +5
> +7

- Vakuumipumppujen optimointi
- Kiertovesipumpun asennus HHP
- Tajuusmuuttajan asennus
- Muutettu alkaen 09.2017

\/.
{ )

- 85000 kWh/vuosi

!
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- 1000 000 kWh/vuosi

T

2012

—O—

Bikaasu korvasi

oljyn

Sulatuksessa
kayttoon

hukkalampd sahkon

sijaan
-110000
kWh/vuosi

2013

2014

——

2015

Pienemman
hoyrykattilan
asennus 1,4 MW jota
kaytetaan
viikonloppuisin ja
oisin. Kaytdmme
matalempaa
héyrynpainetta disin
ja viikonloppuisin
- 100 000 kWh/vuosi

2016
=0=kW/kg =e=mal

2017

- Vanhojen
jaahdytysjarjstelmien
korjaaminen mm
ohjauksen uusiminen
- Alhaisempi paineilma
oOisin ja viikonloppuisin
-1 000 000 kWh/vuosi

2018

| Snellmanin Lihanjalostus Oy

- llImapumpun asennus 90c
korvaa hoyryn katabar
kuivausjarjstelmaan

- Seka sterilisaattoriveden
-1 100 000kWh/vuosi

_—
—_—

- Uuden tehtaan
synergia
hukkalammon
talteenotossa

-1 50000kWh/vuosi

2019 2020

— Snellmans Kéttforadling Ab | 16



Jepuan Biokaasu

Snellman paatti investoida
uusiutuvaan energiaan ja omistaa
talla hetkella 22,5% Jepuan
biokaasun osakkeista.

2014 otimme laitoksen kayttoon ja
aloimme kayttaa biokaasua
| tehtaassamme
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Biokaasulaitoksella rakensimme uniikin lampdgjarjestelman. Halusimme '«
hyotykayttaa yljaamalammon, jotta saisimme tayden kayton kaasulle. g
Kierratyksen ja lampopumppujen avulla hoidamme prosessin

lammityksen. Tehokkuustarve prosessissa vaheni noin

kolmanneksella.
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Biokaasu

2T YO0 M O SR S i MR
Lanta navetasta ja liete
puhdistamolta toimitetaan Jepuan
Biokaasulle

Vuosittain n. 20 000 tonnia lietetta

n. 60% meidan biokaasu tarpeesta

e 4 DANSLAS ™ Do A et V7 Ty e T o B N 1T S S



Aloitimme kayttdmaan biekaasua 0ljyn sijaan,
prosessindyryntuotantoa varten. Biokaasu

| tulee Jepuan biokaasulaitokselta, joka sijaitsee
| noin 30 km tehtaaltamme. Kaasu siirretaan
a komprimoituna lavollla tehtaalle.

v Kompressorin avulla kaasu pumpataan
kaasupulloihin

Kaasun paine pullossa on 250 baaria

Kaasulavat siirretaan Kuusisaareen, -
jossa lava kytketaan paineen-
alennusyksikkoon




Elokaasun Komprimointi ..,

l.......-————\

-
/\ Y

v Paineenalennusyksikdssa paineen
\ J alentaminen tapahtuu kahdessa
£.: ~ valheessa

| m]

-

%% v Ensin paine alennetaan 70 baariin
Jonka jalkeen viela 2 baariin

s ¥ Kaasu siirretddn maan alla

pannuhuoneeseen

| Snellmanin Lihanjalostus Oy — Snellmans Kéttforadling Ab | 21
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Pannuhuoneessa kaasun
painetta alennetaan 100
millibaariin

Meilla on kolme

hoyrykattila 3SMW, MW ja
1,4 MW

Meidan olemassa olevat
Oljypolttimet muutettiin
combipolttimiksi jossa
pystytaan kayttamaan
biokaasua seka kevyt
polttooljya

Vuosittain kulutamme 13
MWh biokaasua

e

| Snellmanin Lihanjalostus Oy — Snellmans Kéttforadling Ab | 22










Yleinen biokaasun
tankkausasema

Suunnittelemme parhaillaan
biokaasu tankkaussemaa
Kuusisaaren alueelle.

. Tavoitteenamme on, etta asema
otettaisiin kayttoon syksylla 2019.
Suunnitelmiimme kuuluu myads
LNG tankkausasema raskaille
ajoneuvolille joka valmistuisi ensi
vuonna.

18.10.2019 | Snellmanin Lihanjalostus Oy — Snellmans Kéttforadling Ab | 25
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Spellian

CBG Tankkausasema

GASLAGER/GAS STORAGE TOT. 10 CYLINDERS

L-bank M-bank
9% 150 L. 300 bar & x 150 L, 300 bar

Kompressoriasema on rakennettu
kolmessa vaiheessa. Jotta voisi tankata
tehokkaasti e rEse e
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Fiksuja energiansaastoratkaisuja Snellmanilla Snellmanin

energiakulutus on
BIOKAASU LAMPOPUMPUT & CO?*-paistit ISO 5001 VAHENTYNYT

saastaa LAMMONTALTEENOTTO- 2 5%
- L energiatehokkuuden (o]
1 300 000 o el Bt;,g.o sertifiointi samalla, kun tehdastilat
kg 8ljy3 vuodessa saastavat 1 700 000 VAHEMMAN . ovat KASVANEET

kg dljya vuodessa vuodessa . 2 400/0
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Lopputulema

500 g jauhelihan paistamiseen
kotikeittiossa kuluu yhta paljon
energiaa kuin koko tuotteen
valmistukseen Snellmanin
Lihanjalostuksella, navetasta
valmiiseen pakettiin.

mannin laitospinta-ala on kasvanut

viimeisen 7 vuoden aikana 35 %:lla, samaan
alkaan energian kulutus on vahentynyt 15
%:lla
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L9

ISO 50001  me

Snellmanin Lihanjalostus on sertifioitu
ISO 50001 energiahallintajarjestelman
standardilla.

Teemme ty06ta jatkuvien parannusten
kanssa ja yritamme pienentaa
energiankulutusta.

Snellmanin Lihanjalostus kayttaa vain
uusiutuvaa energiaa lammityksessa ja
hydryntuotannossa.
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